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Introducción. 
 
 La Torre de Refrigeración de la Refinería de REPSOL situado en La Pobla 
de Mafumet (Tarragona) se compone de un edificio de planta rectangular de 
dimensiones 86.64 m × 18.00 m en su arranque con sección transversal en 
forma de artesa. Dicho edificio se encuentra coronado en su cubierta por seis  
chimeneas de tiro forzado por medio de equipos mecánicos. 
 
 La torre de refrigeración data del año 1974. Con el paso del tiempo y 
dado que el hormigón se encuentra sometido a un ambiente exterior bastante 
agresivo caracterizado por importantes gradientes térmicos y de humedad se 
han producido deterioros en el hormigón armado. 
 
 El principal daño detectado es el debido a la corrosión generalizada de las 
armaduras, que ha provocado desconchones en el recubrimiento y, 
consecuentemente, pérdidas de sección eficaz de las armaduras con la 
consiguiente reducción de la capacidad resistente de la misma. 
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 Del mismo modo, además de la corrosión que se manifiesta de modo 
directo, se pretende pasivar la misma en aquellas zonas que, pudiendo estar en 
fase avanzada, aún no se ha mostrado de forma manifiesta  
 
Ejecución de la obra. 
 
 Para realizar la reparación de las zonas dañadas con pérdida de material 
por el ataque corrosivo se siguieron los siguientes pasos: 
 

 Saneo de cada uno de los desperfectos, utilizando técnicas de 
hidrodemolición a ultra alta presión (2.500-3.000 bar). Esta técnica consigue 
el doble efecto de desprender el hormigón que se encuentra en malas 
condiciones, al tiempo que elimina el óxido de las armaduras. 

 Pasivación de las armaduras y recuperación de la geometría, mediante un 
mortero polimérico de reparación. 

 

 Aplicación de inhibidor de corrosión. En la totalidad de la superficie se 
aplica, mediante airless, un tratamiento con MCI®. 
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Productos elegidos: 
 
 En este caso concreto los productos a aplicados son tres: 

 Lechada pasivante con inhibidor de corrosión: Q-2023, 

 Mortero de reparación con inhibidor de corrosión: Q-2039 T, 

 Inhibidor de corrosión de aplicación en superficie: MCI-2020. 
 
 Modo de aplicación:  
  
 1º.- Preparación de las áreas eliminando cualquier resto de producto de 
la corrosión; para ello, se pueden utilizar medios físicos como arenado o 
hidrojet o de forma manual, si se trata de pequeñas áreas, eliminando las 
conchas de cemento. 
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 2º.- Aplicación del producto Q-2023 sobre la armadura metálica en las 
zonas ya limpias. Éste producto es una lechada pasivante que se puede añadir 
con brocha con un espesor entre 1 y 2 mm lo más rápidamente posible desde el 
paso de limpieza de óxido anterior, el consumo de este producto es de 
aproximadamente 200 g/m en una barra de 12 mm para cubrir con dos manos. 
Es importante que la primera mano se encuentre seca antes de aplicar la 
segunda, no dejando antes de aplicar los morteros que transcurran más de 48 
horas. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Momentos de aplicación de la Lechada Q-2023, e imagen de la misma ya aplicada. 
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Aplicación del mortero Q-2039  y detalle de reparaciones efectuadas con el producto.  

           3º.- Aplicación del mortero inhibidor Q-2039. Se aplica el mortero en 
capas de espesores máximos de 2 cm hasta cubrir la zona dañada, el consumo 
es de 2 Kg/m2  por cada mm de espesor. Pudiéndose alcanzar en este caso 
concreto espesores de hasta 5 cm. El producto se aplica directamente mediante 
herramientas de enlucido normales. Cada capa se añade sobre la anterior 
cuando esta presenta una consistencia adecuada, lo ideal es esperar entre 12 y 
24 horas. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
    

 

QUIMILOCK SAU 
C/ Formación 18, P.I. Los Olivos 
28906 Getafe (Madrid) 
ESPAÑA 

Preparación del MCI-2020 y aplicación del mismo mediante spray a baja presión. 

 
4º.- Aplicación del inhibidor MCI-2020 en una capa mediante brocha o 

spray de baja presión sobre las superficies dañadas y las no dañadas, ya que es 
sumamente importante la prevención en estructuras que en principio no tienen 
daño aparente; el consumo es de unos 0.27 Kg/m2. 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

ASPECTO FINAL DE UN 
PILAR 

COMPLETAMENTE 
TRATADO Y 
REPARADO 
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SINGULARIDADES DE LA OBRA: 
 

 2.070 metros lineales de pilares de hormigón tratados. 
 

 5.030 metros lineales de vigas de hormigón tratadas. 
 

 288 capiteles reparados. 
 

 1.500 metros cuadrados de losa de hormigón reparada. 
 

 Otras actuaciones acometidas en el conjunto global de la obra: 
 

 Refuerzo de vigas mediante fibra de carbono (en las vigas 
superiores sobre las que apoyan los cubetos de ventilación). 

 
 Rehabilitación de las chimeneas de tiro forzado (saneo mediante 

hidrodemolición, aplicación de inhibidor de corrosión y aplicación 
de revestimiento acrílico anticarbonatación). 

 


